Ultra-Steel 42.15

AWS A5.4/A5.4M: E 420-15 ASME SFA-A5.4: E 420-15

Propriedades Aplicacoes

Eletrodo Bdsico inox perlitico martensitico, Sedes de Vdlvulas, Rotores e Carcacas de

com teor de Carbono Alto (C: 0,30-0,40) para Bomba, Pas de Turbinas de Hidroelétricas,
soldagem dos acos de composicdo Revestimentos de Eixos, Recuperacdo de
semelhante tipo SAE 420 e para revestimentos Bdmbores em IndUstria de Borracha e

resistentes a corrosdo em temperaturas de Revestimentos Semi-Usindveis em geral resistentes
até 500°C, desgaste por atrito metal contra a corrosdo, a temperatura, ao atrito metdlico e
metal, abrasdo de borracha ou pldstico e cavitacdo da dgua.

cavitacdo de agua..

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.32 13.0 0.3 0.4 0.75 0.7 0.03 0.01 0.6

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia a Tracdo Alongamento

N/mm?z %

>690 >10 ~500

Parédmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal Vertical e Sobre Cabeca
(Mmm)
2.50 X 300 70-85 65-75
3.25 X 350 85-110 75-110
4.00 X 350 110-140 110-170
5.00 x 350 120-160 160-210
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas, exceto vertical descendente CC+

IMPORTANTE: As informacoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacédes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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